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La presente invention a pour objet une presse plieuse et, plus 
preclsement, le systeme de bridage des outils de pliage sur le tablier 
superieur d'une presse plieuse. 

En se referent tout d'abord aux figures 1, 2A et 2B, on va 
5 decrire les organes essentiels d'une presse plieuse de type connu. 

Comme le montre la figure 1, la presse plieuse comporte un 
tablier inferieur fixe 12, un chassis vertical 14 et un tablier superieur 
mobile 16 capable de se deplacer verticalement par rapport au tablier fixe 
inferieur 12. Les deplacements du tablier superieur 16 sont obtenus a 
10 I'aide de deux verins de commande 18 et 20. 

Sur le tablier inferieur fixe 12 sont fixees des matrices de pliage 
telles que 22 dont la section droite perpendiculairement au plan de la 
figure est en forme de V. Le tablier mobile superieur 16 est destine a 
porter les outils de pliage ou poingons 24. La fixation de chaque poingon 
15 24 sur le tablier superieur 16 est realisee par serrage entre une piece fixe 
ou intermediaire 26 qui est fixee de fagon amovlble sur le tablier superieur 
16 et une bride pivotante 28 montee sur I'intermediaire 26. Chaque bride 
28 peut pivoter par rapport a rintermediaire 26 associe autour d'un axe. 
XX' commun a tous les intermediaires et parallele a la longueur t^be la 

20 presse plieuse. v. 

En se referant maintenant aux figures 2A et 2B, on va decrire 
plus en detail le mode de fixation des poingons 24. Chaque bride 28 
comporte une partie mediane 28a qui regoit un axe de pivotement 
parallele a la longueur du tablier superieur et qui est, dans cet exemple 

25 particulier, constituee par des vis a tete hemispherique 30 engagee dans 
I'intermediaire 26. Chaque bride 28 comprend en outre une extremite 
superieure de commande 28b et une extremite inferieure de serrage 28c. 
Le talon 32 du poingon 24 comporte deux faces de serrage 32a et 32b qui 
sont destinees a etre appliquees contre la surface de serrage 36 de 

30 I'intermediaire 26 et la surface de serrage 35 de I'extremite inferieure 28c 
de la bride 28. Le pivotement de la bride autour de I'axe defini par les 
tetes des vis 30 est commande par des ppussoirs 36 dont une extremite 
36a coopere avec I'extremite 28b de la bride et dont la deuxieme 
extremite 36b coopere avec une came de commande de pivotement 38. 

35 On comprend qu'en agissant sur la came de commande 38, on provoque 
le deplacement des poussoirs 36 pour faire passer I'extremite 28c de la 
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>■ r. <;errage representee sur la figure 2A a la 
bride 28 de la position de ^^l '^ ^B. Dans cetfce deuxieme 
position de liberation representee sur la ^"^l^ ^^^^ i6. 

Uon, routn 24 peut etre *monte ^^^^^ "n^ ^«ve 38 peuvent 
D'autressysternes mecaniquesquela came^^ D'une manie,^ 

are utilises pour con,n.ander le P~t de i^"^^' 

g^nerale, on peut ^^'^^ un interm^iaire. 

dolvent ^ modlflees, II est ^^''^^l^f^^JlZ^^ par de 
ouuis ou polngons P^^^'^'^^Z^^ nJectent qu'une 
nouveaux poingons. Le plus ^''^^^'j/^^ *^^'^,3.,^ et des brides 28 
partiedesou«lsetdonc.u.n^pa-d^^^^^^ ^ ^ 

du tabller supeneur. En outre, on co m j ^ suite de 

changement d'outil et les reglages *"^^,f^„.«satlon de la 

ces cbange.en. ^^^^^ t^^^^^^ 

presse plieuse. II est done tres utiie ^ , ^ont etre 

tflmrnobiiisaaon de la ma*^^^^^^ ^ ^ 

. *j'''^n en eS fixation d'outils sur le tabller sup^rieur 



25 

comprend : 

- un tablier inferieur ; 

30 



35 



- un tablier superieur ; ^„nori- a I'autre • 

autour duditaxegeometrique ? ^ ,g3d.,t3 ^oyens pour 

ladite presse se caractensant en ce mu 
provoquer le pivotement des brides comprehnent : 
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- une pluralite d'ensembles actuateurs, aptes a prendre deux 

etats ; 

- une pluralite de moyens de transmission pour transmettre 
Tetat de chaque ensemble actuateur a une pluralite de brides adjacentes 

5 dont le nombre est inferieur a N, de telle maniere que chaque bride soit 
associee a un unique ensemble actuateur ; et 

- des moyens pour commander separement Tetat de chaque 
ensemble actuateur entre un premier etat qui amene les brides associees 
a Tensemble actuateur dans une position de serrage de I'outil de pliage, et 

10 un deuxieme etat qui amene les brides associees a Tensemble actuateur 
dans une position de demontage desdits outils de phage. 

On comprend que^ grace au fait que plusieurs brides adjacentes 
sont commandees en pivotement par un meme ensemble actuateur, il est 
possible de diminuer considerablement le temps necessaire aii 

15 changement des outils en prevoyant convenablement Tassociation des 
brides commandees par un meme ensemble actuateur. De plus, on peut 
modifier, selon les besoins, les brides commandees par un meme 
ensemble actuateur. 

II faut souligner egalement que I'invention peut s'appliquer aii' 

20 cas ou le tablier superieur est mobile ou au cas ou le tablier inferieur est 
mobile, le tablier superieur etant fixe. 

De plus, de preference, les brides servent a fixer les poingons 
de pliage sur le tablier superieur qu'il soit fixe ou mobile. Cependant, les 
brides avec ieur systeme de commande pourront egalement servir a la 

25 fixation des Ve de pliage qui sont fixes sur le tablier inferieur. Dans ce cas, 
par outil de pliage, il faut done entendre non seulement les poingons mais 
egalement les Ve de pliage. 

De preference, la presse plieuse se caracterise en ce que ledit 
tablier inferieur est fixe et ledit tablier superieur est mobile verticalement, 

30 en ce qu'elle comprend en outre N intermediaires rigldement fixes audit 
tablier superieur, en ce que chaque bride de serrage est montee en regard 
d'un intermediaire et en ce que les moyens. pour provoquer le pivotement 
des brides comportent en outre 

- N mecanismes de pivotement de bride, chaque mecanisme 
35 etant associe a une bride et a un intermediaire, chaque mecanisme 

presentant une portion de commande ; 
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pivotement comportant un premier 

""""^""'oe preference egalement, pour la fixation des poingons, 1^^ 
„ ;L ^^^^^^^ 

i:re:,resC:::o:s:^^^^^^^^ 

,esdeux..es l^-^^ en«,«, chacue .oyen actuateur con,prend au 
™,ns un verm dont ,e corps est soltdaire du ^^r supeneur et dont 
re>*re,.itedelatigeestsol.da,red'unm^ende.^^^^ 

' - Tl .rX'dr ,a ^esc " suit de plus.eurs 

''TTrZ^S<^el. donnes a titre d'exemples non 

5 d'une P--, P;-- ,3 „t en coupe transversale 
,,_.e.,n.r.^^^^^^^^ - 

.esse pueuse — ^''l;;;^"^^^^ ^ ,„er sup^rleur avec son 
.,«;ree?rbrL^u,p.ede.ovensdecon,mandedep,votement 

■"■^"^.'"U une vue pa.i* de face des br,des et des 

fe": transversa, du t3*r sup..eur 
entrant un premier mtonlsme de pivotement de la bride ; et 
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- la figure 6B est une vue analogue a celle de la figure 6A 
montrant un deuxieme mecanlsme de pivotement des brides. 

La figure 3 est un schema de principe de Tensemble de 
montage des outlls (poingons) sur le tablier superieur 16 selon I'invention. 

5 Sur cette figure, le tablier superieur est mobile et le tablier inferieur est 
fixe. On pourrait tout aussi bien avoir un tablier superieur fixe et un tablier 
inferieur mobile. Les differents ensembles, references ^^, constitues par un 
intermediaire 26 et sa bride associee 28 sont regroupes en modules. Dans 
I'exemple particulier considere, les brides adjacentes sont regroupees trois 

10 par trois, de telle maniere qu'on obtienne quatre modules Ml, M2, M3, M4 
constitues chacun par trois ensembles brides-intermedlaires Aj. Bien 
entendu, d'autres configurations pourraient etre utilisees, en fonction des 
outils employes ou des sequences d'outils a employer. 

Sur cette figure, on a represents de fagon simplifiee les 

15 mecanismes Bi, G prevus a I'extremite de chaque intermediaire 26 pour 
provoquer le pivotement de la bride par rapport a I'intermediaire. Les 
mecanismes des ensembles Aj brides-intermedlaires d'un meme module 
sont relies entre eux par un moyen de liaison reference respectivement Li, 
L2, L3 et U. A chaque moyen de liaison L est associe un ensemble 

20 actuateur qui, dans le mode particulier de realisation considere, est 
constitue par deux verins Vi, Wj dont les tiges a sont solidaires des 
extremites d'un moyen de liaison Lj et dont les corps b sont solidaires du 
tablier superieur 16. De preference, les deux verins sont disposes a 
proximite des extremites des moyens de liaison U. 

25 On comprend qu'eri commandant simultanement les verins V et 

W associes a un meme module M, on obtiendra simultanement le 
pivotement des brides du module correspondant. 

II va de soi que d'autres actuateurs pourraient etre utilises. 
Cependant, des verins hydrauliques sont particulierement bien adaptes 

30 puisque ce sont deja des verins hydrauliques qui commandent les 
deplacements du tablier superieur de la presse. 

Chaque paire de verins Vi, Wi associee a un meme module Mi 
est commandee par un meme circuit de commande hydraulique Kj. Une 
unite centrale de gestion UG permet de commander individuellement les 

35 differents circuits de commande hydraulique Ki associe aux differents 
modules. 
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on comprend qu'avec un tel systeme de commande, on peut en 
outre CO— slmultanement plusieurs modules en foncfon des out..s 

dolvent^- ^^^^ ^^^^^^^^^^ ^^^^ p3rticu,i.rement aux figures 4 et 
. on va decrire la cinematique associee a chaque ensemble 
Le— l^:e A. et . chaque module, selon un mode prefere de 

~ ,3, 3,p3rattre de fa,on simplif-ee un des 

^ • R n. . r d'ext emite permettant de provoquer le pivotement de 
rrdr2?a^ocL "^^^ sera dealt ulterieurement plus en 
^tTA c e la descrlpU^^ ). sufft de re.ever que ce mecanlsme 

'^"rJ^nfTrre de^ivote^ent des brides et par des 
s'^tendant parallelement a '^"^ f J a chaque fourchette 46 est 

" «fe::up.r 16 et .ne t>ge de v..n 50b relife ^ la barre 48 par une 
platlne de flxatlon 54^ ^^^^^ simultan^ment ,es verins 50 

,0 assoc. .^rr^ Ju. -rptrrTstr 

ireLt =rr; retr s. ,a ...re M et ,a 

position dedemontage representee sur la figure 2B 

En se referant maintenant a la figure 6A, on va decnre un 
premier exempie de realisation d'un mecanlsme B ou C de commande de 



35 . 

pivotement de la bride. 
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Le mecanisme est constitue par un excentrique 60 fixe a 
Textremite 40a du premier levier 40. La rotation de Texcentrique 60 
commande le deplacement vertical d'un noyau 62 guide dans une fente 
verticale 63 menagee a Textremite de rintermediaire 26. Le noyau mobile 
5 en translation 62 est solidaire de la premiere extremite 64a 
respectivement de deux bras elastiques 64, la deuxieme extremite 64b de 
chaque bras etant solidaire de Textremite de commande 28b de la bride, 
les deux bras 64 forment un angle par rapport a Thorizontale. Lorsque le 
levier 40 commande la rotation de Texcentrique 60 dans un premier sens, 

10 cet excentrique provoque la descente du noyau 62 et Tecartement des 
extremites 28b des brides par rapport a rintermediaire via les bras 64. On 
amene ainsi la premiere extremite 28c de la bride en position de serrage. 
Au contraire, dans le sens oppose de rotation de Texcentrique 60, le noyau 
62 remonte et tend a rapprocher les extremites 28b des brides de 

15 rintermediaire amenant ainsI les extremites 28c des brides dans leur 
position de demontage de Toutii 24. 

Sur la figure 6B, on a represente un deuxieme exemple de 
mecanismes B et C de pivotement des brides 28. Le mecanisme est 
constitue par un systeme a genouillere avec depassement de point moft. 

20 II comprend une barrette 70 pivotante par rapport a rintermediaire 26 
autour d'un axe median 72 et par deux leviers 74 et 76 articules 
respectivement sur les extremites de la barrette 70 et sur les extremites 
de commande 28b des brides 28. Uextremite 40a du premier levier de 
commande 40 est egalement articulee a une des extremites de la barrette 

25 70. Le pivotement du levier 40 provoque le pivotement de la barrette 70 
et done le pivotement des brides 28 par rintermediaire des leviers 74 et 
76. 

Le caractere modulaire de la presse plieuse conforme a 
invention, pour ce qui concerne le changement des outils de pliage, rend 

30 cette machine particulierement bien adaptee a la mise en oeuvre de la 
technique de pliage dite par « croquage » (en anglais step bend). Cette 
technique permet d'obtenir des pieces'de forme sensiblement cyllndrique 
par la realisation de plis successifs de faible longueur et d'angles tres 
ouverts. Certaines phases de ce croquage necessitent de changer d'outIL 

35 La commande des brides par module est alors particulierement 
interessante, car elle permet de ne changer que I'outil necessaire sans 
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avoir a debrider aussi les outils voisins. En d'autres termes, chaque 
n^odule, forme par des brides commandees 

considere comme une des stations de pliage necessa.res a la m.se en 
oeuvre du precede de pliage par « croquage ». 
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REVENDICATIONS 

1. Presse plieuse comprenant 

- un tablier inferieur ; 
5 - un tablier superieur ; 

I'un desdits tabliers etant mobile verticalement par rapport a I'autre ; 

- N brides de serrage d'outil de pliage, chaque bride etant 
montee pivotante autour d'un axe geometrique commun ; et 

- des moyens pour provoquer le pivotement desdites brides 
10 autour dudit axe geometrique ; 

ladite presse se caracterisant en ce que lesdits moyens pour 
provoquer le pivotement des brides comprennent : 

- une pluralite d'ensembles actuateurs, aptes a prendre deux 

etats ; 

15 - une pluralite de moyens de transmission pour transmettre 

I'etat de chaque ensemble actuateur a une pluralite de brides adjacentes 
dont le nombre est inferieur a N, de telle maniere que chaque bride sdit 
associee a un unique ensemble actuateur ; et 

- des moyens pour commander separement Tetat de chaqufe 
20 ensemble actuateur entre un premier etat qui amene les brides associees 

a I'ensemble actuateur dans une position de serrage de I'outil de pliage, et 
un deuxleme etat qui amene les brides associees a i'ensemble actuateur 
dans une position de demontage desdits outils de phage. 

2. Presse plieuse selon la revendication 1, caracterisee en ce 
25 que le ledit tablier inferieur est fixe et ledit tablier superieur est mobile 

verticalement, 

en ce qu'elle comprend en outre N intermediaires rigidement 
fixes audit tablier superieur, 

en ce que chaque bride de serrage est montee en regard d'un 
30 intermediaire ; et 

en ce que les moyens pour provoquer le pivotement des brides 
com portent en outre 

- N mecanismes de pivotement de bride, chaque mecanisme 
etant associe a une bride et a un intermediaire, chaque mecanisme 

35 presentant une portion de commande ; 
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- une pluralite de moyens de liaison pour solidariser entre eux 
,es portions de commande des n mecanismes associes a n bndes 

adiacentes (n entier 1 < n < N), 

-une pluralite de moyens de transm.ss.on pour rel.er 
mecaniquementchaque ensemble actuateur a un moyen^de^^^^^^^ 

3 Presse plieuse selon la revendication 2, caractensee en ce 
que chaque mecanisme de pivotement de bride ^omprend deux 
'en embles de pivotement months respectivement ->< ^ f 
nntermediaire associe a la bride, chaque ensemble de p,votement 
comportant un premier levier formant ladite portion de co-man^^^^^ 

4 Presse plieuse selon la revendication 3, caractensee en ce 
aue lesdits moyens de liaison comprennent 2n deuxiemes leviers, cliaque 
Tuxilme levier etant articule par sa premiere extremite ^ l"extrem.te d'un 
"Zer, et des moyens pour solidariser entre elles les deux.emes 

extremites des deuxiemes leviers. ^. „^ x 

5 Presse plieuse selon Vune quelconque des revendications 2 a 
4 caractensee en ce que chaque moyen actuateur comprend au mo.ns un 
^^:^^r,s est solidaire du tablier superieur et dont .'extremite de 
la tiae est solidaire d'un moyen de liaison. 

' 6 Pres« plieuse selon la r^vendicatk., 5, caracterisee en ce 
que Chaque moyen actuateur comprend deux v^rlns, chaque verln etent 
reli^ i une extremite dudlt moyen de liaison. 
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Cet imprime est a remplir lisiblement a I'encre noire 
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N» D'ENREGISTREMENT NATIONAL 




TITRE DE L'lNVENTION (200 caractferes ou espaces maximum) 

"Coiranande automatique des intermediaires" 


LE(S) DEMANDEUR(S) : 

AMADA EUROPE 

DESIGNE(NT) EN TANT QU'INVENTEUR(S) : 


Pfl Nom 


GAS COIN 


Prenoms 


Eric 


Adresse 


Rue 


9, rue des Chaudinieres 


Code postal et ville 


1 3i 7i 2i 3 a LUYNES FRANCE 


Soclete d'app 






PI Nom 


FOURMY 


Prenoms' 


Jean-Louis 


Adresse 


Rue 


"Les Salardieres" 
Route de Lavernat 


Code postal et ville 


1 7i 2i 3i 6i MAYET FRANCE 


Societe d'app 






B Nom 




Prenoms 




Adresse 


Rue 




Code postal et ville 


1 1 i ■ 1 1 


Societe d'app 


artenance (facultatij) 




S'il y a plus de trois inventeurs, utilisez plusieurs formulaires, Indiquez en haiit a drorte le N« de la page suivi du nombre de pages. 



DU (DES) DEIVIANDEUR(S) 

OU DU MANDATAIRE 

(Nom et aualite du signataire) 



Cabinet BEAU DE LOMENIE 

Guy DRONNE 

CPI N*" 92-3018 

Paris, le 25 avril 2003 



Tloi" n^7847 du 6 janvier 1978 relative a Tinformatique. aux fichiers et aux libertes s'applique aux reponses fattes a ce formulaire. 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de riNPI. 
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